Cilésité
Materiali

Kodi

ALR 4-8-1
ALR 5-7.5-1
ALR 5-9-1
ALR 6-10-1
ALR 6-12-1
ALR 6.5-9.5-1
ALR 8-11.5-1
ALR 8-12-1
ALR 8-13-1
ALR 8-14-1
ALR 10-13.5-1
ALR 10-14-1
ALR 10-15-1
ALR 10-16-1

Cilésité
Materiali

Kodi

ALR 12-15-1.5
ALR 12-16-1.5
ALR 12-17-1.5
ALR 12-18-1.5
ALR 12-19-1.5
ALR 13-18-1.5
ALR 14-18-1.5
ALR 14-20-1.5
ALR 14-22-1.5
ALR 15-19-1.5
ALR 15-24-1.5
ALR 16-20-1.5
ALR 16-22-1.5
ALR 17-21-1.5
ALR 17-23-1.5
ALR 18-22-1.5
ALR 18-24-1.5
ALR 20-24-1.5
ALR 20-26-1.5
ALR 21-26-1.5
ALR 21-28-1.5
ALR 22-27-1.5
ALR 22-29-1.5

d1 (mm)
4.00
5.00
5.00
6.00
6.00
6.50
8.00
8.00
8.00
8.00
10.50
10.50
10.50
10.00

d1 (mm)
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
13.00
14.00
14.00
14.00
15.00
15.00
16.00
16.00
17.00
17.00
18.00
18.00
20.00
20.00
21.00
21.00
22.00
22.00

RONDELET METALIKE IZOLUESE PREJ ALUMINI

RONDELET METALIKE IZOLUESE PREJ ALUMINL....................... ALR (1,0 mm)

Alumin

RONDELET METALIKE IZOLUESE PREJ ALUMINI

Alumin

d2 (mm)
8.00
7.50
9.00
10.00
12.00
9.50
11.50
12.00
13.00
14.00
13.50
14.00
15.00
16.00

d2 (mm)
15.00
16.00
17.00
18.00
19.00
18.00
18.00
20.00
22.00
19.00
24.00
20.00
22.00
21.00
23.00
22.00
24.00
24.00
26.00
26.00
28.00
27.00
29.00

S (mm)
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00

S (mm)
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
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Cilésité
Materiali

Kodi

ALR 13-18-2
ALR 24-29-2
ALR 24-30-2
ALR 24-32-2
ALR 26-31-2
ALR 26-32-2
ALR 26-34-2
ALR 27-32-2
ALR 28-34-2
ALR 28-36-2
ALR 30-36-2
ALR 30-38-2
ALR 32-38-2
ALR 33-39-2
ALR 35-41-2
ALR 36-42-2
ALR 38-44-2
ALR 40-47-2
ALR 42-49-2
ALR 45-52-2
ALR 48-55-2
ALR 50-57-2

Cilésité
Dizenjo

RONDELET METALIKE IZOLUESE PREJ ALUMINI

d1 (mm)
13.00
24.00
24.00
24.00
26.00
26.00
26.00
27.00
28.00
28.00
30.00
30.00
32.00
33.00
35.00
36.00
38.00
40.00
42.00
45.00
48.00
50.00

Temperatura maksimale

Temperatura minimale

Materiali

Kodi

CR 4-8-1
CR 5-7.5-1
CR 5-8-1
CR 5-9-1
CR 5-10-1
CR 5.5-8-1
CR 6-10-1
CR 6-12-1
CR 6.5-9.5-1
CR 6.5-11-1
CR 8-11.5-1
CR 8-12-1
CR 8-13-1
CR 8-14-1
CR 8-15-1
CR 9-13-1

d1 (mm)
4.00
5.00
5.00
5.00
5.00
5.50
6.00
6.00
6.50
6.50
8.00
8.00
8.00
8.00
8.00
9.00

Alumin

Rondele izoluese

d2 (mm)
18.00
29.00
30.00
32.00
31.00
32.00
34.00
32.00
34.00
36.00
36.00
38.00
38.00
39.00
41.00
42.00
44.00
47.00
49.00
52.00
55.00
57.00

S (mm)
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00

............................ ALR (2,0 mm)

2d1 S
@d2

RONDELET METALIKE IZOLUESE PREJ BAKRI

300 °C

-50 °C

Bakeér

d2 (mm)
8.00
7.50
8.00
9.00
10.00
8.00
10.00
12.00
9.50
11.00
11.50
12.00
13.00
14.00
15.00
13.00

RONDELET METALIKE IZOLUESE PREJ BAKRI

.......................... CR (1,0 mm)

S (mm) O

1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
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Kodi d1 (mm) d2 (mm)
CR 9-14-1 9.00 14.00
CR 10-13-1 10.00 13.00
CR 10-13.5-1 10.00 13.50
CR 10-14-1 10.00 14.00
CR 10-15-1 10.00 15.00
CR 10-16-1 10.00 16.00
CR10-17-1 10.00 17.00
CR 10-18-1 10.00 18.00
CR 10-20-1 10.00 20.00
CR 11-17-1 11.00 17.00
CR 11-20-1 11.00 20.00
CR 12-15.5-1 12.00 15.50
CR 12-16-1 12.00 16.00
CR12-17-1 12.00 17.00
CR 12-18-1 12.00 18.00
CR 12-20-1 12.00 20.00
CR 13-17-1 13.00 17.00
CR 13-18-1 13.00 18.00
CR 13-19-1 13.00 19.00
CR 13-20-1 13.00 20.00
CR 14-18-1 14.00 18.00
CR 14-20-1 14.00 20.00
CR 14-24-1 14.00 24.00
CR 15-20-1 15.00 20.00
CR 16.5-24-1 16.50 24.00
CR 16-20-1 16.00 20.00
CR 16-22-1 16.00 22.00
CR17-21-1 17.00 21.00
CR 17-22-1 17.00 22.00
CR 17-23-1 17.00 23.00
CR 18-22-1 18.00 22.00
CR 18-24-1 18.00 24.00
CR 20-24-1 20.00 24.00
CR 20-26-1 20.00 26.00
CR 21-26-1 21.00 26.00
CR 21-27-1 21.00 27.00
CR 21-28-1 21.00 28.00
CR 21-30-1 21.00 30.00
CR 22-27-1 22.00 27.00
CR 22-28-1 22.00 28.00
CR 22-29-1 22.00 29.00
CR 24-30-1 24.00 30.00
CR 26-30-1 26.00 30.00
CR 30-36-1 30.00 36.00

S (mm)

1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00

Maintenance Center
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mlll EMC Engineering,
ENGINE=ING Maintenance Center

Nese jeni nje kompani ge keni nje numer te konsiderueshem
impiantesh, makinerish dhe pajisjesh te punes:

Nese jeni nje kompani ge e keni identifikuar tashme qe organizimi
i mirembajtjes se mjeteve duhet te ribehet;

Nese jeni nje kompani ge deshironi te mbeshteteni ne praktikat
me te mira nderkombetare per te organizuar mirembajtjen e
aseteve tuaja industriale;

Nese jeni nje kompani ge deshironi te jeni ndryshe nga te tjeret,
keni durimin e duhur dhe mbi te gjitha i besoni praktikave me te
mira te zhvilluara;

mendojme se ka ardhur koha te riorganizoni mirembajtjen me

= U

Pérse sof Ju propozojmé asistencs pér crganzimin & minémibaies, kur objekiiv | kompanisE foné Eshig
pikericht pEriSmi | kontratave 1€ shérbimewe 1 mirembajjes?

Pse propozojmé konsulencé
mbi organizimin e mirémbajtjes

Sepse edhe né boién & zhvilluarky progeska ecurné hapat

MIREMBAITIEE

MIREMBAITIE E
PERQENDRUAR ™

MIREMBAITIEE
= TERCIALIZUAR

INTEGRUAR
NE fakt =i mund 12 pretendojme né tercializinin & shérbimeave 12 mirémibajjes dincks, kur:

= Impianictindustiale, makinenis dhe pajiget jans € njé shum3lojmeéns £ madhe dhe kur ckperenca
Joné e punés nuk Echié 10-#a viecare,

= Burimet njerézore né vendin foné jané shume € kufizuara,

*  Kompanit jané i pozicicnuara gicograikisht né vande i ndryshme, kudhe mundSsils jans i€
ndryshme,

= Kompanié kané prioriete i€ ndryshme dhe g zakonishi nuk pérputhen me pricritetet e kompanive
ofuese € shérbimene.

Pérse sot Ju propozojmé asistencé pér organizimin e mirémbaijtjes, kur objektivi i kompanisé toné éshté pikérisht pérfitimi i kontratave té

shérbimeve t& mirémbajtjes?
Sepse edhe né botén e zhvilluar ky proges ka ecur né hapat

MIREMBAJTJE E PERQENDRUAR | »| MIREMBAJTJE E INTEGRUAR | - | MIREMBAJTJE E TERCIALIZUAR

Né fakt si mund té pretendojmé né tercializimin e shérbimeve t€ mirémbaijtjes direkt, kur:
> Impiantet industriale, makinerité dhe pajisjet jané té njé shuméllojmérie t€ madhe dhe kur eksperienca joné e punés nuk éshté

10-tra vjecare,
> Burimet njerézore né vendin toné jané shumé té kufizuara,



Cilésité
Dizenjo

RONDELET METALIKE IZOLUESE PREJ BAKRIL............cccviniiniirnenns CR (1,5 mm)

Temperatura maksimale

Temperatura minimale

Materiali

Kodi
CR59-1.5
CR5-11-1.5
CR6-10-1.5
CR6-12-1.5
CR 8-11.5-1.5
CR 8-12-1.5
CR8-13-1.5
CR 8-14-1.5
CR 9-14-1.5
CR10-13.5-1.5
CR 10-14-1.5
CR10-15-1.5
CR 10-16-1.5
CR10-17-1.5
CR 10-18-1.5
CR 10-20-1.5
CR11-17-1.5
CR12-15.5-1.5
CR 12-16-1.5
CR12-17-15
CR 12-18-1.5
CR12-19-1.5
CR 12-20-1.5
CR13-17-1.5
CR 13-18-1.5
CR 13-19-1.5
CR 13-20-1.5
CR13.5-17.5-1.5
CR 14-18-1.5
CR 14-20-1.5
CR 14-22-1.5
CR 14-23-1.5
CR 14-24-15
CR 15-19-1.5
CR 15-20-1.5
CR 16-20-1.5
CR 16-21-1.5
CR 16-22-1.5
CR 16-24-15
CR 16.5-22-1.5
CR 16.5-23-1.5
CR 16.5-24-1.5
CR17-21-15
CR17-22-1.5
CR17-23-1.5
CR17-25-1.5
CR 18-22-1.5

d1 (mm)
5.00
5.00
6.00
6.00
8.00
8.00
8.00
8.00
9.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
10.00
11.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
13.00
13.00
13.00
13.00
13.50
14.00
14.00
14.00
14.00
14.00
15.00
15.00
16.00
16.00
16.00
16.00
16.50
16.50
16.50
17.00
17.00
17.00
17.00
18.00

Rondele izoluese

300°C
-50 °C
Bakeér

d2 (mm)
9.00
11.00
10.00
12.00
11.50
12.00
13.00
14.00
14.00
13.50
14.00
15.00
16.00
17.00
18.00
20.00
17.00
15.50
16.00
17.00
18.00
19.00
20.00
17.00
18.00
19.00
20.00
17.50
18.00
20.00
22.00
23.00
24.00
19.00
20.00
20.00
21.00
22.00
24.00
22.00
23.00
24.00
21.00
22.00
23.00
25.00
22.00

S (mm)

1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50

X314 JVSNVH
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| =mc /)] EMC Engincering
ENGINE=FING

N =Y Maintenance Center

EMC shpk kryen trajnime te vazhdueshme per tekniket e mesem
dhe per tekniket e larte.

Vetem ne kete menyre mund te zhvillohemi.

@Lﬂ Identifikimi i rakorderive té tubave

Atghergé b&jmé njé pérmbledhje.

Kush janéveprimet q& duhet t& b&jmé gé té dallojmé njé rakord?

1. Duhet t& ndahet e ¢faré rakordi &shté METRIK, BSP, ORFS, JIC , etj.

METRIK BSP ns ORF53

Pra shihetqé per rakorderite femar, me KOKE konike jan& METRIK, BSE, NPT

MNderkohg g pér rakorderité femé&r me FOLE konike jané JIC dhe rakordet japoneze JIS

m Identifikimi i rakorderive te tubave

Rakorderité femér me koké konike dallohen né ményré té thjeshté. Kurisheh
kéto rakorde sipas ményrés sé treguar me shigjeté, ato dallohen. Duhet
shumé pakvémendje dhe pak eksperiencé pér t'i dalluar.

/ 1 |

o)
i

NPT

METRIK




Kodi d1 (mm) d2 (mm) S (mm) m’ll EMC Engineering,

CR 18-23-15 18.00 23.00 1.50 ENSINE=SING Maintenance Center

CR 18-24-15 18.00 24.00 1.50 S I, . A ! ]
Njohja e rakorderive hidraulike eshte nje nga njohurite me

CR 18-26-15 18.00 26.00 1.50 minimale ge duhet te kete nje teknik qe operon ne fushen e hidro-
CR19-25-1.5 19.00 25.00 1.50 mekanikes.
CR 20-24-1.5 20.00 24.00 1.50
CR 20-26-1.5 20.00 26.00 1.50 @L]/ Identifikimi i rakorderive niples
CR 20-28-1.5 20.00 28.00 1.50 - me fileta METRIKE
CR 21-25-1.5 21.00 25.00 1.50 Kemi dalluar qgé kemi té& b&jmé me nj'e;rakorderi me fileta METRIKE
CR 21-26-1.5 21.00 26.00 1.50
CR21-27-1.5 21.00 27.00 1.50 /
CR 21-28-1.5 21.00 28.00 1.50 Tani na dyhet t& dallojmé se ¢faré lloj rakordi 8shté sepse né grupin e rakorderive mefileta
METRIKE ka disa lloje t& ndryshme.
CR 22-26-1.5 22.00 26.00 1.50 e R e Al o
t&heré le t& shohim se sijanété grupuara tani rakordet mefileta metrike.
CR 22-27-1 5 2200 2700 150 Do té kuptojmé& menjéheré gé nuk &shté e véshtiré pér t'idalluar
CR 22_28-1 5 2200 2800 1 50 PER TE DALLUAR RAKORDERITE DUHET TE KENI ME VETE DOMOSDOSHMERISHT TABELAT ME
CR22-29-1.5 22.00 29.00 1.50 e
KJO ESHTE E PADISKUTUESHME
CR 23-30-1.5 23.00 30.00 1.50
CR 24-29-1.5 24.00 29.00 1.50
CR 24-30-1.5 24.00 30.00 1.50
CR 24-32-1.5 24.00 32.00 1.50 W/
CR 26-31-15 26.00 31.00 150 @, Rakorderité niples me fileta METRIKE
CR 26-32-1 5 2600 3200 150 Rakorderité niples me fileta metrike, jané té grupuara né:
CR 26-34-15 26.00 34.00 1.50 RAKORDERITE METRIKE RAKORDERITE FRANCEZE RAKORDERITE
izofim me sip konike 24' izohm me sipkonike 24 {fxlf::gmzs{g

CR27-32-1.5 27.00 32.00 1.50 SERIAELEHTE SERIA ERENDE  SERIA ELEHTE SERIA ERENDE
CR 27-35-15 27.00 35.00 150 e v e iz ises s
CR 30-36-1.5 30.00 36.00 1.50 MznLs iii?:i;? :ﬁiﬁfi

M26x1.5 M24x15 M30x1.5
CR 30-38-1.5 30.00 38.00 1.50 e s Tani idiniqékanédalimedhe e

:';;g:i 422 q& rakordet femér me Ma2x15
CR 32-38-1.5 32.00 38.00 1.50 e rakordet mashkulllidhen OK

vetém kur janétété njéjtittip

CR 33-39-1.5 33.00 39.00 1.50 dhe té s& njéjtés seri.
CR 35-41-1.5 35.00 41.00 1.50
CR 36-42-1.5 36.00 42.00 1.50
CR 38-46-1.5 38.00 46.00 1.50
CR 42-51-1.5 42.00 51.00 1.50

Te nderuar teknik te mirembajtjes se makinerive te punes!

Megiithese ju duket e veshtire te mesoni identifikimin e rakorderive, ju garantojme ge kjo nuk eshte aspak nje gje e veshtire. Thjesht duhet pak
durim dhe menjehere do te filloni t'i shikoni ndryshe rakordet.

Ne te njejten menyre edhe komponentet e tjere hidraulik nuk jane te pafundem. Mjaft te dish rradhen e punes dhe ato fillojne dhe behen me te
thjeshta.

EMC shpk i ka hyre me themel fushes se hidraulikes dhe po mundohet te jete nje mundesi me shume ne ndihme te gjithe atyre sipermaresve
ge kane vendosur t'a ndertojne te ardhmen e tyre ketu ne Shaqiperi.

Nese komponentet hidraulik identifikohen me gjuhen e duhur, atehere edhe zyrat e prokurimit te komapnive do t'a kene me te thjeshte te
testojne tregun dhe te marrin oferta per te blere produktin me te pershtatshem.

f = i Rakorderité e tubave, == Rakorderité e tubave,

me fileta METRIKE me fileta METRIKE
Pavargsisht se kush &sht& kompania g& i prodhon rakordet e Pavarésisht se kush &sht& kompania gé i prodhon rakordet e
tubave apo dhe se me gfaré kodi i identifikon, ka njé EMERTIM tubave apo dhe se me gfaré kodi iidentifikon, ka njé EMERTIM
NDERKOMBETAR pér identifikimin e llojit té tyre NDERKOMBETAR pér identifikimin e llojit t& tyre
Rakord femer Rakord femer Rakord mashkull
SERIAE LEHTE SERIA E RENDE SERIAE LEHTE SERIA E RENDE
DKL DKOL DKS DKOS e CES
b= a=E Koka konike e Koka kenike e Koka konikee r;:z{:;:ﬂ'::;" Folejs kenike &
relorditrepe rakordit famar rakordit femér rakordit femar e e rakerdit mashkull
SR T EshtE mekénd EshtE universale &shté me kénd SRR &sht& universale
e e 24° dhe ME me kEnd 24°/60° 24° dhe ME Lol me kénd 24°
dhe PAguarnicion  guarnicion O-Ring dhe PAguarnicion  guarnicion C-Ring
O-Ring O-Ring
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Cilésité

Dizenjo

Temperatura maksimale
Temperatura minimale

Materiali

Kodi d1 (mm)
CR 5-9-2 5.00
CR 6-10-2 6.00
CR 6-12-2 6.00
CR6.2-17.5-2 6.20
CR 8-11.5-2 8.00
CR 8-12-2 8.00
CR 8-13-2 8.00
CR 8-14-2 8.00
CR 8-19-2 8.00
CR 10-13.5-2 10.00
CR 10-14-2 10.00
CR 10-15-2 10.00
CR 10-16-2 10.00
CR 10-18-2 10.00
CR 10-20-2 10.00
CR 12-16-2 12.00
CR12-17-2 12.00
CR 12-18-2 12.00
CR 12-20-2 12.00
CR 13-17-2 13.00
CR 13-18-2 13.00
CR 13-19-2 13.00
CR 13-20-2 13.00
CR 14-18-2 14.00
CR 14-20-2 14.00
CR 14-22-2 14.00
CR 14-24-2 14.00
CR 15-20-2 15.00
CR 16-20-2 16.00
CR 16-21-2 16.00
CR 16-22-2 16.00
CR 16-24-2 16.00
CR 17-21-2 17.00
CR 17-22-2 17.00
CR 17-23-2 17.00
CR 17-25-2 17.00
CR 18-22-2 18.00
CR 18-23-2 18.00
CR 18-24-2 18.00
CR 20-24-2 20.00
CR 20-26-2 20.00
CR 21-26-2 21.00
CR 21-27-2 21.00
CR 21-28-2 21.00
CR 22-26-2 22.00
CR 22-27-2 22.00
CR 22-28-2 22.00

RONDELET METALIKE IZOLUESE PREJ BAKRL...........coovininirinnnnn, CR (2,0 mm)

Rondele izoluese

300°C
-50°C
Bakeér

d2 (mm)

9.00

10.00
12.00
17.50
11.50
12.00
13.00
14.00
19.00
13.50
14.00
15.00
16.00
18.00
20.00
16.00
17.00
18.00
20.00
17.00
18.00
19.00
20.00
18.00
20.00
22.00
24.00
20.00
20.00
21.00
22.00
24.00
21.00
22.00
23.00
25.00
22.00
23.00
24.00
24.00
26.00
26.00
27.00
28.00
26.00
27.00
28.00

S (mm)

2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00
2.00

X314 JVSNVH

m’ll EMC Engineering,

A NS Maintenance Center

Vaji hidraulik &shté njé nga komponentét me té réndésishém né
sistemin hidraulik. Ai éshté thelbésisht i réndésishém né
dizenjimin, né operimin dhe né mirémbajtjen e makinerisé.
Impiantet moderne hidraulike po prodhohen me cikle kohore mé té
shkurtra, gé operojné né temperatura dhe presione mé té larta, me
toleranca shumé mé té vogla té prodhimit t& komponentéve
hidraulik me depozita mé té vogla dhe me xhiro mé té larta. Pér
kété arsye kérkesat pér njé cilési té larté té vajit dhe pér njé nivel
té larté té pastértisé sé tij, jané gjithnjé e né rritje.

Edhe sot e késaj dite vaji hidraulik éshté shkaku i mbi 80% té
defekteve gé ndodhin né sistemet hidraulike.

Pérdoruesit dhe prodhuesit e sisteme hidraulike industriale dhe
mobile duhet t'i kushtojné gjithnjé e mé shumé réndési pastertisé
sé vajit hidraulik.

Pérzgjedhja e vajit hidraulik dhe monitorimi i tij né ményré
periodike éshté thelbésor pér té garantuar eficencén e
operacioneve dhe té jetégjatésiné e komponentéve hidraulik.

Kontaminimi i vajit hidraulik éshté shkaku kryesor i mbi 80% te
defekteve te sistemeve hidraulike
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Kodi d1 (mm) d2 (mm) S (mm) m’ll EMC Engineering,
CR 22-29-2 22.00 29.00 2.00 ENGINEERING Maintenance Center

Maintenance Center

CR 23-28-2 23.00 28.00 2.00 !
Te nderuar teknik!
CR 23-30-2 23.00 30.00 2.00
CR 24-29-2 24.00 29.00 2.00 Pastertia e vajit hidraulik eshte nje element shume i rendesishem i
CR 24-30-2 24.00 30.00 2.00 mirembajtjes se mjeteve te punes.
CR 24-32-2 24.00 32.00 2.00 . . .. e
Ju duhet te kembengulni per te mbajtur vajin ne nivelin e kerkuar
CR 25-30-2 25.00 30.00 2.00 te pastertise.
CR 25-33-2 25.00 33.00 2.00
31- : lf
CR26-31-2 26.00 31.00 200 gl’ Llojet e kontaminimit té vajit hidraulik
CR 26-32-2 26.00 32.00 2.00 ‘
CR 26-34-2 26.00 34.00 2.00
CR 26-36-2 26.00 36.00 2.00
CR 26.5-33-2 26.50 33.00 2.00 o w__ Q@
Ndotja e vajit hidraulik ﬁm-m-m
CR 27-32-2 27.00 32.00 2.00 s el
CR 27-33-2 27.00 33.00 2.00 -o": Ajor Temperatura
CR 27-34-2 27.00 34.00 2.00 TR i gl
CR 27-35-2 27.00 35.00 2.00 ; e g
Pérzierja e vajit Shpérbérja e vajit
CR 27-38-2 27.00 38.00 2.00 mem ot
CR 28-33-2 28.00 33.00 2.00 —i—
CR 28-34-2 28.00 34.00 2.00
CR 28-36-2 28.00 36.00 2.00
CR 30-36-2 30.00 36.00 2.00 Po kush eshte niveli i kerkuar i pastertise se vajit?
CR 30-38-2 30.00 38.00 2.00
CR 30-42-2 30.00 42.00 2.00 Ne te dhenat teknike te pompave dhe te valvolave jepet ne te
CR 31-43-2 31.00 43.00 200 gjitha rastet edhe niveli i kerkuar i pastertise se vajit hidraulik
CR 32:38-2 32.00 38.00 2.00 POMPE BOSCH-REXROTH A7VO
CR 32-40-2 32.00 40.00 2.00
CR 33-39-2 33.00 39.00 2.00
CR 33-40-2 33.00 40.00 2.00
CR 33-41-2 33.00 41.00 2.00
CR 35-41-2 35.00 41.00 2.00
CR 36-42-2 36.00 42.00 2.00
CR 36-44-2 36.00 44,00 2.00
CR 38-44-2 38.00 44.00 2.00
CR 38-46-2 38.00 46.00 2.00
CR 38-49-2 38.00 49.00 2.00
CR 39-46-2 39.00 46.00 200 Filtration of the hydraulic fluid
CR 39-48-2 39.00 48.00 2.00 Finer filtration improves the cleanliness level of the hydraulic
CR 40-47-2 40.00 47.00 2.00 fluid, which in turn increases the service life of the axial
CR 40-49-2 40.00 49.00 2.00 piston unit.
CR 42492 42.00 49.00 2.00 A cleanliness level of at least 20/18/15 is to be maintained
CR 44-51-2 44.00 51.00 2.00 according to ISO 4406. (Niveli i pastertise se vajit duhet te jete
CR 45-52-2 45.00 52.00 2.00 te pakten 20/18/15 sipas standartit ISO 4406)
CR 48-55-2 48.00 55.00 2.00
At very high hydraulic fluid temperatures (90 °C to maximum
CR 48-57-2 48.00 57.00 2.00 103 °C, measured at port R1/R2) a cleanliness level is
CR 50-57-2 50.00 57.00 2.00 necessary of at least 19/17/14 according to ISO 4406.

VALVOL BOSCH-REXROTH tip DBET

Hydraulic fluid temperature range C -20 to +80
Viscosity range mm?/s 20 to 380, preferably 30 to 46
Permissible maximum degree of contamination of the hydraulic

fluid - cleanliness class to 1SO 4406(c) Class 20/18/15 2
Hysteresis % < 4 of set max. pressure
Range of inversion % < 0.5 of set max. pressure
Response sensitivity Y < 0.5 of set max. pressure
Linearity (flow 0.8 min) % +3 of set max. pressure
Tolerance of command At command value 20 % % < 1.5 of set max. pressure 3
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RONDELET METALIKE IZOLUESE PREJ BAKRIL............ccccoviniiniinnnnas CR (2,5 - 3,5 mm)

Cilésité
Dizenjo Rondele izoluese
Temperatura maksimale 300°C
Temperatura minimale -50°C :
Materiali Baker >
Kodi d1 (mm) d2 (mm) S (mm) w
CR6.2-17.5-2.5 6.20 17.50 2.50 ) -]
CR 11-24-2.5 11.00 24.00 2.50 —_—
CR 526025 52.00 60.00 2.50 Ll
CR 60-68-2.5 60.00 68.00 2.50 F
CR 64-72-2.5 64.00 72.00 2.50 E
CR 65-74-2.5 65.00 74.00 2.50
CR 75-84-2.5 75.00 84.00 2.50 u
CR 90-100-2.5 90.00 100.00 2.50
CR21-27-3 21.00 27.00 3.00 P
CR 35-42-3.5 35.00 42.00 3.50
KUTI-SET ME RONDELE METALIKE IZOLUESE PREJ BAKRI
KUTI-SET ME RONDELE METALIKE IZOLUESE PREJ BAKRI............c.cceeecuveinencen. CR SET
Bezeichnung | Menge/ | Bezeichnung | Menge/
@d1 @d2 S Quantity 2d1 @d2 S |Quantity
CR 6-10-1,0 20 CR 6-12-1,0 20
CR 8-12-1,0 20 CR 8-14-1,0 20
CR10-14-1,00 20 |CR10-16-1,0] 20 -
CR12-16-1,5 20 CR13-20-1,5| 20 b
CR14-18-1,5 20 CR14-20-1,5| 20
CR16-20-1,5 20 |CR17-22-1,5 20 4
CR18-24-1,5 20 CR21-26-1,5 20 m
CR22-27-1,5 20 CR24 -30-2,00 20 >
CR24-32-2,00 20 CR26-32-2,00 20
CR27-32-20 20 |[CR28-36-2,0 20 _—
CR 30-36-2,0 20 CR33-39-2,00 20 “
- @ d2 - -~
- @ d1 - m
| ¥ o4
Cilésité ) =mc /) EMC Engineering,
Dizenjo Rondele izoluese NS S TING . p Maintenance Center
Sasia e rondeleve ne kuti 440 copé Cfare do te thote pasterti e vajit 20/18/15?
Temperatura maksimale 300°C Do te thote ne 100 ml vaj hidraulik te marre nga depozita:
Temperatura minimale -250 °C > numri i grimcave me madhesi 4 um nuk duhet te jete me i madh se
Materiali Bakér 220=1048576
> numri i grimcave me madhesi 6 um nuk duhet te jete me i madh se
Ko — 218= 262144
odl LG G > numri i grimcave me madhesi 14 pm nuk duhet te jete me i madh se
CR SET 340mm x 240mm x 60mm 215=32768

Kjo per faktin se kur vaji ka nje numer me te madh grimcash se ai i rekomanduar, atehere vaji nuk kryen me funk3|on|n e lubrifikimit brenda
komponenteve hidraulik por kryen funksionin e gerryerjes. :

Eshte kjo arsyeja ge ne sistemet hidraulike te makinerive industriale te prodhimit
montohen numerues te grimcave permanent ne sistemin hidraulik.
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Cilésité
Standarti
Materiali

Kodi

VFR 4-8-1
VFR 5-9-1
VFR 6-10-1
VFR 8-12-1
VFR 8-14-1
VFR 10-14-1
VFR 10-16-1
VFR 13-18-1

Cilésité
Standarti
Materiali

Kodi

VFR 5-11-1.5
VFR 12-16-1.5
VFR 12-17-1.5
VFR 12-18-1.5
VFR 12-19-1.5
VFR 12-20-1.5
VFR 12-22-1.5
VFR 13-18-1.5
VFR 13-20-1.5
VFR 14-18-1.5
VFR 14-20-1.5
VFR 14-22-1.5
VFR 14-24-1.5
VFR 15-19-1.5
VFR 15-24-1.5
VFR 16-20-1.5
VFR 16-22-1.5
VFR 17-21-1.5
VFR 17-23-1.5
VFR 18-22-1.5
VFR 18-24-1.5
VFR 20-24-1.5
VFR 20-26-1.5
VFR 21-26-1.5
VFR 21-28-1.5
VFR 22-27-1.5
VFR 22-29-1.5

d1 (mm)
4.00
5.00
6.00
8.00
8.00
10.00
10.00
13.00

d1 (mm)
5.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
12.00
13.00
13.00
14.00
14.00
14.00
14.00
15.00
15.00
16.00
16.00
17.00
17.00
18.00
18.00
20.00
20.00
21.00
21.00
22.00
22.00

GUARNICIONET E VULLKANIZUARA

GUARNICIONET E VULLKANIZUARA

DIN 7603-A
Fibra té vullkanizuara

d2 (mm)
8.00
9.00
10.00
12.00
14.00
14.00
16.00
18.00

GUARNICIONET E VULLKANIZUARA

DIN 7603-A
Fibra té vullkanizuara

d2 (mm)
11.00
16.00
17.00
18.00
19.00
20.00
22.00
18.00
20.00
18.00
20.00
22.00
24.00
19.00
24.00
20.00
22.00
21.00
23.00
22.00
24.00
24.00
26.00
26.00
28.00
27.00
29.00

S (mm)
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00
1.00

S (mm)
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50
1.50

2d1
@2d2

Maintenance Cente
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VFR (1,0 mm)

........................ VFR (1,5 mm)
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EMC Engineering,

Maintenance Center

| =M /]
ENEnSEING

Pompat me Lopata
Vane Pump

Pompat me lopata (vane pumps), funksionim:

A

Kur boshti rrotulion rrotorin, lopatat hapen né drejtim t unazés si rezultat

jané hapisicat gf krijohen nga dy fopata, rrotori dhe unaza | =
me jeshile dhe portokalii. Késhtu kur lopata kalon né portén hyrése, merr
e vete vajin dhe e dérzon 3té 5 tregohet ni figuré pir né porten
dalése.

Diferenca & presioneve midis ports si hyrjes he portds 52

dafjes, krijon ngarkesd shtytdse mbi rrotorin, né dratim 68
_lopata portis 52 hyrjes. Késhtu kushinetat mbi 12 cist montohet

Salancuats, megendze forcatveprojnd vetdm nga nE and.

\/ |1 iy - -
"X ) draitim. Kuptohet o2 =3 ma | madh 2 jets presioni ne
- 4 5 portin daiise 3g dhe mé t& midha jané forcat g& veprojné
,'ﬁ\ - mbi kushineta. Xéto pompa quhen pompa té pa-
1=

o Ndaj jané shpikur pompat & ballancuara & ciiat i
shpjegojmé mE poshts.



GUARNICIONET E VULLKANIZUARA............coonirinencnnnns VFR (2,0 mm)

Cilésité

Standarti DIN 7603-A

Materiali Fibra t& vullkanizuara E
Kodi d1 (mm) d2 (mm) S (mm) z
VFR 6.2-17.5-2 6.20 1750 2.00 W
VFR 24-302 24.00 30.00 2.00 >
VFR 26-32-2 26.00 32,00 2.00 o
VFR 27-32-2 27.00 32,00 2.00 . |
VFR 28-34-2 28.00 34.00 2.00 -~
VFR 30-36-2 30.00 36.00 2.00 m
VFR 32-38-2 32.00 38.00 2.00 o
VFR 33-39-2 33.00 39.00 2.00 * i

VFR 35-41-2 35.00 41.00 2.00 u

VFR 36-42-2 36.00 42.00 2.00

VFR 40-47-2 40.00 47.00 2.00 o *

VFR 42-49-2 42.00 49.00 2.00

VFR 45-52-2 45.00 52,00 2.00

VFR 48-55-2 48.00 55.00 2.00

@%{L[ EMC Engineering, Maintenance Center @ N i I f i S k®

Maintenance Center

EMC shpk eshte partner zyrtar i kompanise prestigjioze NILFISK e cila prodhon pajisje pastrimi industriale. NILFISK ka studiuar nevojat e ¢do
industrie dhe me tej ka projektuar dhe ka prodhuar pajisjen e duhur pastruese.

Psh per Industrine ushgimore Per Kompanite e pastrimit

Nese deshironi mos kokegarje ne lidhje me makinerite dhe pajisjet e pastrimit, komunikoni me EMC shpk dhe zgjidhni produktet NILFISK.

Kjo sepse EMC shpk ju garanton jo vetem produktin cilesor NILFISK por edhe pjese kembimi dhe sherbime te mirembaijtjes dhe te riparimit te
tyre.
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GUARNICIONET E DERDHURA

XS AK 353

HANSAVFLEX

Druck e max
Pressure | e max
50 0.6
100 0,4
200 0.2
300 0.12
400 0,08
500 0,056

Cilésité
Dizenjo Guarnicion i derdhur (i modeluar)
Deri né 500 Bar

PU18: -30 °C deri né +100 °C

PU33: -40 °C deri né + 120 °C

Presioni maksimal i punés

Diapazoni i temperaturave té
punés

Pérshkrim

Kanalet pér instalimin e guarnicioneve O-Ring, sipas standartit ISO mund té happen né njé gamé shumé té gjeré dimensionesh. Pér instalimin e
guarnicioneve O-Ring me spesor 3,53 mm, thellésia e kanalit varion nga 2,7 né 3,1 mm. Pér mundésiné e izolimit mé t& miré té té gjithé
dimensioneve, kéto guarnicione jané zhvilluar pér té zévendésuar guarnicionet konvencionale O-Ring.

Té kémbyeshme me guarnicionet O-Ring
Rrezistencé t& madhe ndaj extrusionit
Nuk ka nevojé té shogérohen me unaza suporti

Kodi Spesori (mm) D (mm) g (mm) L (mm) Materiali EMC Engineering,
XS 40 - AK 353 353 40dering 41.9mm 2.7 deriné3.1mm 4 deriné 4.8 PU33  ENGINEEAING - Maintenance Center
XS 42 - AK 353 3.53 42deriné439mm  27deriné3.1mm 4deriné4.8 PU18 : N )
o o o Pompat hidraulike jane te llojeve te
XS 44 - AK 353 3.53 44 deriné459mm  2.7deriné3.1mm 4deriné4.8 PU33 ndryshme. nje nder elementet
XS 46 - AK 353 3.53 46 deriné 47.9mm  2.7deriné 3.1 mm 4 deriné 4.8 PU18 kryesor ge duhet te kuptoni kur jeni
XS 48 - AK 353 3.53 48dering49.9mm  27dering3Amm 4deriné48  PU18 duke studiuar nje sistem hidraulik
XS 50 - AK 353 353 50deriné51.9mm  27dering3.1mm 4 dering48 PU33 esfite eshe menyra se stkonirollohet
o o o pompa, kur ajo eshte me prurje te
XS 52 - AK 353 3.53 52derin€ 53.9mm  2.7deriné 3.1 mm 4deriné 4.8 PU18 ndryshueshme.
XS 54 - AK 353 3.53 54 dering 559 mm  2.7deriné 3.1 mm 4 deriné 4.8 PU33
XS 56 - AK 353 3.53 56 deriné 57.9mm 27 deriné3.1mm 4 deriné4.8 PU18 Apoju ??Uket i komplikuar ky
XS 58 - AK 353 353 58dering59.9mm  27deriné3imm 4deringd8  PU1S paragrats
XS 60 - AK 353 3.53 60 derin€ 629 mm  2.7deriné 3.1 mm 4deriné4.8 PU33 Nese po, jeni duke evidentuar faktin
XS 63 - AK 353 353 63deriné 65.9mm 2.7 deriné 3.1 mm 4 dering 4.8 PU33 se eshte e nevojshme te filloni te
XS 66 - AK 353 353 66 deriné 69.9mm 2.7 deriné 3.1 mm 4 deriné 4.8 PU18 trajnoheni.
XS 70 - AK 353 353 70dering 72.9mm 2.7 deriné 3.1 mm 4 deriné 4.8 PU33 S B
XS 73 - AK 353 353 73dering 75.9mm  2.7deriné 3.1 mm 4 deriné 4.8 PU33 defektin e makinerise nese nuk
XS 76 - AK 353 353 76 dering 79.9mm 2.7 deriné 3.1 mm 4 deriné 4.8 PU18 kupton me pare se si funksionon ai.
XS 80 - AK 353 353 80dering84mm  27deriné3imm 4deriné48  PU33 Ndaj filloni te trajnoheni.

Ne ne EMC disponojme libra teknik te rendesishem me ane te te cileve kemi pergatitur edhe nje numer shume te madh temash per trajnimin
ne lidhje me hidrauliken e aplikuar.

Eshte e rendesishme te dini ge tashme keni ku te pyesni kur behet fjale per probleme te ndryshme te sistemeve hidraulike.
Ne vazhdimisht, neper keto katalloge, ju kemi treguar pjese nga keto materiale trajnuese. Kete e kemi bere per te treguar se materialet
ekzistojne dhe jane te shkruara ne gjuhen shqipe. G'eshte me e rendesishme, ne te EMC shpk dime ti shpjegojme dhe dime t'a bejme

progesin e trajnimit me interesant. Ndaj nese e gjykoni se duhet te trajnoheni, na kontaktoni.
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XS AK 534

. S HANSAFFLEX

Pressure | e max
50 0.6
100 0,4
200 0,2
300 0,12
400 0,08
500 0,05

Cilésité
Dizenjo Guarnicion i derdhur (i modeluar)
Deri né 500 Bar

PU18: -30 °C deri né +100 °C

PU33: -40 °C deriné + 120 °C

Presioni maksimal i punés

Diapazoni i temperaturave té
punés

Pérshkrim

Kanalet pér instalimin e guarnicioneve O-Ring, sipas standartit ISO mund té happen né njé gamé shumé té gjeré dimensionesh. Pér instalimin e
guarnicioneve O-Ring me spesor 3,53 mm, thellésia e kanalit varion nga 2,7 né 3,1 mm. Pér mundésiné e izolimit mé té miré té té gjithé
dimensioneve, kéto guarnicione jané zhvilluar pér té zévendésuar guarnicionet konvencionale O-Ring.

Té kémbyeshme me guarnicionet O-Ring
Rrezistencé t& madhe ndaj extrusionit
Nuk ka nevojé té shogérohen me unaza suporti

Kodi Spesori (mm) D (mm) g (mm) L (mm) Materiali III EMC Engineering,
XS 80 - AK 534 5.34 80 deriné 849 mm 4.3 deriné 4.7 mm 59 dering 7.1 PU33  ENEINZERING - Maintenance Center
XS 85 - AK 534 5.34 85deriné 89.9mm  4.3deriné 47 mm 5.9 deriné 7.1 PU33 p L

. o o Logic element ose valvolat slip-in
XS 90 - AK 534 5.34 90deriné94.9mm  4.3deriné4.7mm 5.9deriné7.1 PU33 cartridge, jané valvola té cilat
XS 95 - AK 534 5.34 95deriné 99.9mm  4.3deriné 47 mm 5.9 deriné 7.1 PU18 pérdoren zakonisht né sistemet ku
XS 100 - AK 534 5.34 100 deriné 104.9mm 43 deriné47mm 59deriné7.1  PU33 prurjet e vajit jané té médha.
XS 105 - AK 534 5.34 105 deri né 109.9 mm 4.3 deriné 4.7 mm 5.9 deri né 7.1 PU18
XS 110 - AK 534 5.34 110 deri né 114.9mm 4.3 deriné 4.7 mm 5.9 deriné 7.1 PU33
XS 115 - AK 534 5.34 115 deriné 119.9 mm 4.3 deriné 4.7 mm 5.9 deri né 7.1 PU18 Susta
XS 120 - AK 534 5.34 120 deri né 124.9mm 4.3 deriné 4.7 mm 5.9 deriné 7.1 PU18
XS 125 - AK 534 5.34 125 deriné 129.9 mm 4.3 deriné 4.7 mm 5.9 deri né 7.1 PU18 Bokulla
XS 130 - AK 534 5.34 130 deri né 135.9mm 4.3 deriné 4.7 mm 5.9 deriné 7.1 PU18
XS 136 - AK 534 5.34 136 deri né 1429 mm 4.3 deriné 4.7 mm 5.9 deriné 7.1 PU18 Poppet
XS 143 - AK 534 5.34 143 deriné 149.9 mm 4.3 deriné 4.7 mm 5.9 deriné 7.1 PU18
XS 150 - AK 534 5.34 150 deri né 157.9 mm 4.3 deriné 4.7 mm 5.9 deri né 7.1 PU18
XS 158 - AK 534 5.34 158 deriné 165.9 mm 4.3 deriné 4.7 mm 5.9 deriné 7.1 PU18
XS 166 - AK 534 5.34 166 deriné 173.9mm 4.3 deriné 4.7 mm 5.9 deri né 7.1 PU18
XS 174 - AK 534 534 174 deriné 181.9mm 43 deriné47mm 59deriné71  PU18 Valvolat logic elements (slip-in
XS 182 - AK 534 5.34 182 deriné 189.9 mm 4.3 deriné 4.7 mm 5.9 deri né 7.1 PU18 caragejbemeteniualia
XS 190 - AK 534 5.34 190 deri né 199.9mm 4.3 deriné 4.7 mm 5.9 deriné 7.1 PU18 1. bokull,
XS 200 - AK 534 5.34 200 dering 210 mm 4.3 deriné 4.7 mm 5.9 deriné 7.1 PU18 g POPtFZet ose spool

. susté.

Kombinimi i kétyre valvolave me kapakun mbulues té tyre krijon njé mori valvolash gé funksionojné si valvola drejtuese, si valvola té kontrollit
té presionit, si valvola té kontrollit t€ prurjes dhe si valvola mos-kthimi.

Funksionimi i kétyre valvolave realizohet me ané té vaijit té pilotimit gé shkon né pjesén e pasme té bokullés, presioni i té cilit ndihmon sustén
né forcén shtytése té saj.
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